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Deklaracja zgodnosci WE
SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

o$wiadcza z pelng odpowiedzialnoscia. Ze wyrdb:

Wal przegubowo-teleskopowy

Typ: 460Nm; 546Nm; 630Nm; 680Nm
Model: HP

spelnia wymagania

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej
z dnia 17 maja 2006 roku
w sprawie maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej:
R&D Centre INVENTOR Sp. z o.0. ul. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA
Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastgpujgce normy:

EN iS50 5674:2009
EN 12965:2009

Badania na zgodnos¢ przeprowadzila jednostka akredytowana/notyfikowana:
DPLF Grof3-Umstadt

Niniejsza deklaracja odnosi si¢ wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie obejmuje czgsci dodanych przez uzytkownika koncowego lub
przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan

Dyrektor Sprzedazy i Marketingu

Lublin, 14 lipca 2016 roku
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1. Wprowadzenie

Waly przegubowo-teleskopowa gaprojektowane i przeznaczone do zastosowanigcaryile w rolnictwie,
do przenoszenia momentu obrotowego z watu odbioogyntihgnika (WOM), na wat przgcia mocy
maszyny rolniczej (WPM). kytkowanie ich do innych celéwelzie rozumiane jakoaytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem. Poszczegodlne typy watowamagtosowanie do negu okreélonych rodzajow maszyn
I nie mog by¢ zasgpione innymi. W tej sprawie nalg zapozna sie z instrukcy obstugi cagnika i maszyny.
Dla uradzen zawieszanych lub poétzawieszanych, amazaistnié konieczné¢ zdemontowania zaczepu
ciagnika, a w przypadku maszyn przyczepianych — zabezenia gigiet dolnych w odpowiednim poeniu,
aby unikr¢ uszkodzenia ostony watu.

ﬂ ‘

S

Rys. 1 PRZEZNACZENIE WAtU PRZEGUBOWO -TELESKOPOWEGO

UWAGA:
Waly musza byé stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem!

2. Bezpieczaéstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczéstwo musi mié zawsze pierwszogdne znaczenie podczas pracy z watem, dlategtkownik
musi bezwzgjdnie przestrzeda nizej podanych szczegodtowych przepisow dogggzh bezpiecznego
uzytkowania.

OSTRZEZENIE:

Czesci odkryte muszy zawsze zawieré zabezpieczenia dodatkowe. SIPMA S.A. nie bierze
na siebiezadnej odpowiedzialndci w wypadku, gdy zabezpieczenia niegola prawidtowe
i skuteczne!

OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ przebywania w polu pracy watu przegubowo-teleskop@ego. Przyblizanie
sie do elementéw obracajcych sk, grozi $miercia!

« Uzywanie watu bez zamontowanej ostony lub z osteszkodzon, badz bez widciwego, kompletnego
i nieuszkodzonego ogranicznika obrotown@aszkéw) jest zabroniona. 4ginik i maszyna rolnicza
musz by¢ obowhzkowo wyposaone w dodatkowe ostony state.

» Zabrania si odktadanie i wieszania przedmiotéw na wale zama@egimn do cignika i maszyny.

e Przed przysfpieniem do smarowania i usuwania ewentualnych eisteatu i napdzanej maszyny oraz
usuwania zapchia zacg¢ maszyny, naley bezwzgédnie odhczy¢ wat od cagnika i maszyny.
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W czasie czynniei obstugowych watu i maszyny, wat musicoydiaczony od cignika i maszyny.

Przy Bczeniu watu przegubowo-teleskopowego ggnikiem i maszya, silnik ciagnika i nagd WOM
musz by¢ bezwzgtdnie wyhczone.

Nie wywat odziery z luzno zwisagcymi elementami np. paski, szaliki itp.

Nie wolno wykorzystywéa watu przegubowo-teleskopowego jako stopnia.

Nie wolno wchodz na wat, nie przechodznad i pod watem.

Nalepki ostrzegawcze muszby¢ czytelne przez caly okreszytkowania watu. W przypadku
nieczytelndci lub zniszczenia nalepek, nayeje wymient. Zakupu nalepek mma dokona w SIPMA
S.A. lub w sieci sprzeds SIPMA S.A.

Kierunek agregowania watu doggjnika.
Przed przysipieniem do pracy przeczytanstrukcg obstugi watu
przegubowo-teleskopowego.

Niebezpiecztstwo wciggniecia catego ciata - uklad przeniesienia
napedu.

Praca bez ostony zabroniona — grémiiercig lub kalectwem.

Przebywanie w polu pracy watu przegubowo-teleskogovwgozi
smiercig lub kalectwem.

tavicuszki przyczepiodpowiednio — jeden do nieruchomegstz
ciggnika, drugi do nieruchomej gici maszyny.

Czstas¢ smarowania walu przegubowo-teleskopowego.

Uwaga! Przed przystpieniem Praca bez ostony Niebezpieczfstwo
do pracy, przeczyta  zabroniona — grozi wciggniecia calego
instrukcg obstugi smiercig lub ciata - uktad
kalectwem. przeniesienia naglu.

Rys. 3 NALEPKA OSTRZEGAWCZA —100210/00.00.018 NA ZEWNETRZNEJ CZESCI
TELESKOPU



3. Opis ryzyka resztkowego

Produkt zostat wyprodukowany z zastosowaniem wkmystzasad magych zapewrd jego bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachuwazczegolnej ostroosci i zasad bezpiecznej pracy
wynikajacych z innych przepiséw i zasad.

Najwieksze zagrdgenie powstaje w wyniku przebywania 0sob postronnycha w szczegélnéi dzieci,
atakze zwierat, w poblizu stref zagrazen watu przegubowo-teleskopowego, podczas jego pracy.
Przy niedostatecznym zwracaniu uwagi na nalepki ostegawcze ryzyko r@nie!

W szczegolnéci niebezpieczne jest:

e przebywanie podczas pracy w strefie pracy watugquhewo-teleskopowego,

e przeprowadzanie czynia obstugowych przy vgczonej maszynie,

e praca watu przegubowo-teleskopowego bez ostony,

e praca walu przegubowo-teleskopowego przy uszkodiobeiekompletnej ostonie.

Przy przestrzeganiu instrukcji obstugi i przepiddezpieczéstwa wysépienie zagreen zostanie ograniczona
do minimum!

3.1. Ocena ryzyka resztkowego podczas pracy watu zEgubowo-
teleskopowego i jego codziennej obstugi

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad:

e uwanie przeczytaInstrukcg Obstugi,

e nie dopuszczadzieci do pracuagcej maszyny,

e uzywaé wat przegubowo-teleskopowy tylko zgodnie z jejgmzaczeniem,

e przeghdy i naprawy przeprowadzdedzie przeszkolona osoba,

e nie zbla¢ sie do watu przegubowo-teleskopowego, gdyguhjest whczony,

e przed przysipieniem do usuwania zanieczysztzedejmowaniem oston, przed Zlym postojem,
konserwagj, obstug lub napraw watu przgubowo-teleskopowego bezwalilie wyhczy¢ nagd
maszyny, wydczyc silnik ciagnika oraz wyj¢ kluczyk ze stacyjki.

Przy stosowaniu sido zalec# Instrukcji Obstugi ryzyko szgtkowe mae by ograniczone do minimum.

UWAGA:
A Ryzyko resztkowe powstanie, j@i Panstwo niedostatecznie zapoznacieesz opisanymi
zakazami, nakazami i wskazowkami!




4. Ostony watu przegubowo-teleskopowego

OSTRZEZENIE:
Praca walu bez ostony jest bezwzefinie zabroniona!

Przeniesienie momentu obrotowego zgaika na maszynmusi by bezpieczne dlaaytkownika. Waty
nalezy stosowéd w kompletnej i nieuszkodzonej ostonie, natomiastcigniku i maszynie mugz by¢
zainstalowane dodatkowe ostony. Ostona stata w ymésanusi by tak dobrana, aby zachodzenie na siebie
ostony watu przegubowo-teleskopowego z ostaatu przygcia mocy (WPM) nie byto mniejszenb0mm,
gdy wat jest usytuowany w linii prostej.

OSTRZEZENIE:
A Zabrania sie uzywania walu bez zamontowanej ostony lub z ostanuszkodzory oraz
w ostonie pozbawionej kompletnego i nieuszkodzoneggranicznika obrotu!

W przypadku watu nie patzonego z gignikiem naley stosowa elementy podtrzymygge wat inne i
ogranicznik obrotu. Elementy podtrzymog musz zabezpiecza wat przed rozsuwaniem esii nie
powodowd uszkodzé ostony.

Rys. 4 SCHEMAT OGOLNY PRZENIESIENIA NAP EDU

1. Widtak zewgtrzny (przykczeniowy) 5. Stagek ostony

2. Sprzgto przecigzeniowe lub jednokierunkowe 6. Dwa ograniczniki obrotu

3. Wewatrzny i zewatrzny profil teleskopowy 7. Ostona daszkowaggjnika
4. Wewatrzna i zewatrzng rura ostony 8. Oslona stata w maszynie
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5. Dobor watu

5.1. Dlugaé¢ watu

UWAGA:
Zwr6 ¢ uwage na maksymalm dtugosé pracy Lnom!

Nalezy stard sie uzyskd@ najwieksze maliwe pokrycie czsci teleskopowych w kalej pozycji pracy. Wat
przegubowo-teleskopowy nie @by rozsunéty o wiecej niz okoto potowy pokrycia teleskopéw (Pt) watu
wystepujacego przy jego minimalnej dtuga Lmin.

Lmin — dtuga¢ watu w ztazeniu £10mm.

Lnom — maksymalna diugéb watu w czasie pracg10mm.

Lmax — maksymalna diugé watu niepracujcego+10mm.

£t

Lmin
Pt2
;r\% I li
Jm“,ﬂ \
e L nom o

Rys. 5 SCHEMAT PRZEDSTAWIAJ ACY POKRYCIE RUR PROFILOWYCH PRZY Lun | Lnom

5.2. Przenoszony moment

UWAGA:
A Zwr6é¢ uwage na predkosé obrotowg zastosowan w maszynie 540 obr/min lub
1000 obr/min!
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TABELA 1.PARAMETRY WYTRZYMALO SCIOWE

Moment 540 obr/min 1000 obr/min Maks. moment dyn
nominalny
Nm KW | KM | Nm | kW | KM | Nm Nm
460Nm 26 35| 460 40 55 383 690
540Nm 31 42 | 540 47 64 45( 810
630Nm 36 48 | 630 55 75 525 945
680NmM 38 52| 680 59 81 567 1020

5.3. Zakres wytkowania waitu

Dopuszczalne maksymalne aty tamania przegubu

UWAGA:
A Nalezy uzyskat rowne katy tamania
Nalezy wytaczyé naped, kiedy katy sa zbyt duze lub nieréwne

Przegub standardowy (pojedynczy)
Dopuszczalny # ciaggtej pracy — 25°
Dopuszczalny & chwilowej pracy- 45°

RyS. 6 DOPUSZCZALNY K AT tAMANIA PRZEGUBU PRZY Cl AGLEJ
PRACY WALU

Rys. 7 DOPUSZCZALNY K AT tAMANIA PRZEGUBU PRZY CHWILOWEJ
PRACY WALU

UWAGA:
A Nalezy sprawdzi¢ przestrzen wokét WOM i WPM!

Kontakt watu z ciggnikiem lub maszym prowadzi do uszkodzenia lub zniszczenia watu

Zachodzenie na siebie ostony watu i ostony statgjMi WPM, musi wynosi minimum 50mm. W instrukcji
obstugi napdzanej maszyny natg sprawdzé czy wymaga ona stosowania takich elementow watu ja
ogranicznik momentu obrotowego i/lub sgyto jednokierunkowe, a tak, w jaki sposob je zastosotva
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6. taczenie watu z cagnikiem i maszym

Przed przysjpieniem do podiczania watu, nalg oczyscic WOM i WPM. Jeeli wat wyposaony jest
w ograniczniki momentu obrotowego lub sgyip jednokierunkowe, naty go podhcza sprzglem
do maszyny. Odpowiednie oznaczenie znajdgj@aiwale Do podtrzymania watu po agizeniu od cjgnika
stosowa podpory, lub wieszaki w miejscu przewidzianym grpeoducenta maszyny rolniczej.

Trzpien zatrzasku

Wcism¢ trzpiea zatrzasku do oporu i rownocree wepchgé wat na WOM lub WPM, do momentu &rzpiea
wrdci do swojej pozycji wyciowej.

Rys. 8 AGREGOWANIE WALU NA WOM | WPM PRZY KONSTRUKCJI ZAPI ECIA Z TRZPIENIEM ZATRZASKU

Trzykulkowy zatrzask

Odciggna¢ miseczk blokujaca kulki i réwnoczénie wepchné wat na WOM lub WPM, amiseczka wréci do
SwWojej pozycji wygciowe).

Rys. 9 AGREGOWANIE WALU NA WOM | WPM PRZY KONSTRUKCJI TRZYKULKOWEGO ZATRZASKU
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Sprawdzenie pojczenia

Przed rozpoaxiem pracy, naley sprawdzt prawidtowaé i pewna¢ zapkecia watu na WOM i WPM, poprzez
préke sciagniecia watu.

Gm o = pd |

e E EEy

Rys. 10SCHEMAT POKAZUJ ACY SPRAWDZENIE PEWNOSCI POt ACZENIA

UWAGA:
A W przypadku nie zapiecia watu na WOM i/lub WPM powtorzy ¢ powyzsze czynnéci!

7. Smarowanie i konserwacja

Przed przysgpieniem do pracy, wal nalg nasmarowa smarem stalym dobrej, jadm, a w trakcie
uzytkowania watu zgodnie ze schematem smarowaniadRHzzszym okresem niezytkowania watu, naley
go oczyci¢ i ponownie nasmarowaNasmarowa nalezy rowniez otwory w widtakach przyczeniowych
i trzpien zatrzasku. Po sezonieyikowania, zakonserwowany wat nafeprzechowywa w suchym miejscu,
nie naraonym na oddziatywanie czynnikdw atmosferycznych.

ch 8h  gh @

: %’ﬁgﬂ ;W [%
A=

Rys. 11SCHEMAT SMAROWANIA WALU PRZEGUBOWO -TELESKOPOWEGO
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8. Dostosowanie diugéci watu do potrzeb

Skracanie walu naky dokonywd& jedynie w upowanionych przez SIPMA S.A. punktach serwisowo-
handlowych. W celu dostosowania watu dgdanej diugéci naleey postpowa wedlug schematu
przedstawionego na rysunkach od nr 12 do nr 15:

- Rys. 12SPOSOB ODMIERZENIA ZADANEJ DLUGOSCI |
MIEJSCE ODCI ECIA OSLONY

)

Umiei¢ potdwki watu obok siebie i zaznaézygdany
dhugas¢é minimalng. Skroct wewrgtrzng i zewrgtrzng rure
ostony o ¢ samy wielka¢.

J

Rys. 13SCHEMAT POKAZUJ ACY SPOSOB SKRACANIA
X tule RUR TELESKOPU

Skréct wewrgtrzng i zewrgtrzng rure teleskopu ogtsany
! wielkasé, co rury ostony.

A AR A AR AR R AR T e Rys. 14SCHEMAT POKAZ Y KRAW EDZIE RUR
RN M ys. 145 OKAZU) AC EDZIE RUR,

KTORE NALE ZY STEPIC

L Stkpié ostre krawdzie i oczyci¢ z opitkdw.

15



Rys. 15SCHEMAT POKAZUJ ACY MIEJSCE
SMAROWANIA RUR

Posmarowa smarem rury teleskopowe.

UWAGA:
A Zadne inne zmiany nie mog by¢ dokonywane w wale i ostonie!
Dostosowanie dtugéci watu nie dotyczy watéw SIPMA WPT 630!

9. Ograniczniki obrotu

tancuszki przyczepione do ostony watu starpwigranicznik obrotu. Ich zadaniem jest zapobieganie
obracaniu si oston podczas pracy watu.

tancuszki przyczegi odpowiednio — jeden do nieruchomej@d ciggnika drugi do nieruchomej exi
maszyny, tak aby umibwialy odpowiednie famanie walu we wszystkich pomch pracy. Przyczepione
tancuszki nie mog ogranicza diugasci watu podczas pracy w kdej jego pozyciji.

UWAGA:
tancuszek nie mae stuzyé, jako wieszak watu!

16



10. Demontaz ostony

W celu zdgcia ostony z watu naky postpowa: wedtug schematu przedstawionego na rysunkach @@ do
nr21:

Rys. 16DWIE CZESCI WALU

Rozlczy obie czsci watu.

Rys. 17WKRET MOCUJACY STOZEK OSLONY

Wkret mocujcy wykeci¢ wedtug schematu.

il
LS

Rys. 18OBROCENIE STOZKA OSLONY

Obrdcic stazek wzgédem rury ostony.

Rys. 19ZSUNIECIE STOZKA OSLONY

Zsuny¢ starek z rury ostony.
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Rys. 20ZSUNIECIE PIERSCIENIA SLIZGOWEGO WRAZ Z RUR A
OSLONY

Rozchylé potéwki piegcieniaslizgowego i jednoczaie zdyé piersciern

wraz z rug ostony z widtaka.

Rys. 21ZSUNIECIE PIERSCIENIA SLIZGOWEGO Z RURY OSLONY

Zdjg¢ pierscien slizgowy z rury ostony.

18



11. Montaz ostony

W celu zalgenia ostony na wat natg postpowa wedtug schematu przedstawionego na rysunkach g nr

do nr 26:

i

Rys. 22 SMAROWANIE KANALKA tO  ZYSKOWEGO W WIDLAKU

Posmarowa kanatek w widtaka we wskazanym miejscu.

Rys. 23NALO ZENIE PIERSCIENIA SLIZGOWEGO NA RUR E OSEONY
| WIDLAKA

Natazyé pierscien slizgowy jednoczaie na rue ostony i widtak.

19



Rys. 24NASUNIECIE STOZKA OSLONY NA RURE OSLONY
| PIERSCIEN SLIZGOWY

Nasumé staek ostony na rur ostony i piefcien slizgowy,
uwzgbkdniajgc réznice w wielkéci wysepow w steku i wybrai
w piercieniuslizgowym.

Rys. 250BROCENIE STOZKA OSLONY

Obrécié staek wzgkdem rury ostony.

Rys. 26 WKRET MOCUJACY STOZEK OSLONY

Wkret mocugcy przykeci¢ wedtug schematu.

T
w7
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12. Sprzegta

12.1. Sprzgto przechzeniowe

Sprzgto przecizeniowe o promieniowym dziataniu zabierakéw,zgtao przerwania przenoszenia ndp,
gdy moment obrotowy ogfja wielkGg¢ nastawienia spegta. W chwili zaistnienia przegienia, naley
natychmiast odiczy¢ nagd, by nie uszkodZi sprzgta, a naspnie usugé przyczyr przecjzenia.
Jednorazowa praca spgta diuzsza nk 20 sekund grozi spaleniem sggia. Wystpienie przecjzenia
sygnalizowane jest giog prag sprzgta — ,,grzechotaniem”.

RysS. 27 SzKIC PRZEDSTAWIAJ ACY SPRZEGLO PRZECI AZENIOWE

12.2. Sprzgto cierne

Sprzgto cierne pozwala na przeniesienie momentu obreg@ibez wydczania nagdu, gdy przecizenie
osiggnie ustawion wielkos¢. Uzywane jest, jako spegto przecizeniowe lub/i spreggto rozruchowe dla
maszyn z elementami o Zm momencie bezwtadsoi.

Rys. 28SzKIC PRZEDSTAWIAJ ACY SPRZEGLO CIERNE
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12.3. Sprzgto z kotkiem scinanym

Sprzgta z kotkiemscinanym stia do ochrony elementow przekazeych moc z cignika do maszyny
i W razie przecizenia przerywaj przenoszenie momentu obrotowego. Ponowne wykamiessprzgta jest
mozliwe po wymianiescietej sruby. Wymienianasruba musi by identycznej wytrzymakei jak sruba
zastosowana fabrycznie.

Rys. 29SzKIC PRZEDSTAWIAJ ACY SPRZEGLO Z KOLKIEM $CINANYM

12.4. Sprzgto jednokierunkowe

Sprzgto jednokierunkowe pozwala na przeniesienie momestirotowego tylko w jednym Kkierunku.
Uzywane jest przy maszynach z elementamizydumomencie bezwtadgoi.

Rys. 30SzKIC PRZEDSTAWIAJ ACY SPRZEGLO JEDNOKIERUNKOWE

12.5. Sprzgto cierne jednokierunkowe

Sprzgto cierne-jednokierunkowe gdzy cechy sprglta przecizeniowego ciernego i spigla
jednokierunkowego. £yywane jest przy maszynach z elementamizydumomencie bezwtadsoi.

Rys. 31SzKIC PRZEDSTAWIAJ ACY SPRZEGLO CIERNE -
JEDNOKIERUNKOWE
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13. Oslony

Ostony 31 zaprojektowane tak, aby chronity wytkownika.

OSTRZEZENIE:
A Wadliwa, zniszczona lub uszkodzona ostona lub jejzesci musz byé natychmiast
wymienione lub naprawione!

Wadliwa, zniszczona lub uszkodzona ostona lub gj$at musz by¢ natychmiast wymienione lub
naprawione. Wymiany ostonyzytkownik maze dokona we wiasnym zakresie. Po wymianie ostony lub jej
czgsci, w razie koniecznii, naley nalepé na zewstrznej rurze ostony nalepk ostrzegawcz
nr 100210/00.00.011. W celu zaméwienia ostony &jlziesci nalezy pod& numer watu.

Rys. 32ELEMENTY SKLADOWE OSEONY

1. Staek |

2. Kotnierz 9. Piercier slizgowy Il
3. Piercien 10. Wket

4. Staek Il 11. Wket

5. Harmonijka petnokryta 12. taicuch

6. Rura zew. ostony 13. Staek | kpl.

7. Rura wew.ostony 14. Staek Il kpl.

8. Piercien slizgowy |
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TABELA 2.WYKAZ CZ ESCI ZAMIENNYCH

POZ. 460Nm 540Nm 630Nm 680NmM
1 50210/01.00.501 50210/01.00.501 60210/01.00.501 021@&01.00.501
2 50210/01.00.502 50210/01.00.502 60210/01.00.502 021@&01.00.502
3 50210/01.00.503 50210/01.00.508 60210/01.00.503 021@&01.00.503
4 50210/02.00.501 50210/02.00.501 60210/02.00.501 021@&02.00.501
6* 450200-01-02-..... 50200-01-02-.... 610200-01-02-.,.. 60200-01-02-.....
7* 450200-02-02-..... 50200-02-02-.... 610200-02-02-.,.. 60200-02-02-.....
8 50210/01.00.002/13]  50210/01.00.002/1  50210/010910 | 50210/01.00.002/1
9 50200/02.00.002 50200/02.00.002 50200/02.00.002 020®&02.00.002
10 CH ST 4,2X19 CH ST 4,2X19 CH ST 4,2X19 CH ST4.2
11 FH ST 3,9x9,5 FH ST 3,9x9,5 FH ST 3,9x9,5 FH33X9,5
12 0733/03.00.000 0733/03.00.000 0733/03.00.000 3/03300.000
13 50210/01.00.500 50210/01.00.500 60210/01.00.50060210/01.00.500
5 60210/01.00.611 60210/01.00.611 60210/01.00.611 021@&01.00.611
14 50210/02.00.610 50210/02.00.610 50210/02.00.61050210/02.00.610
5 60210/01.00.621 60210/01.00.621 60210/01.00.621 021@&01.00.621
14 50210/02.00.620 50210/02.00.620 50210/02.00.62050210/02.00.620
5 60210/01.00.711 60210/01.00.711 60210/01.00.711 021®&01.00.711
14 50210/02.00.710 50210/02.00.710 50210/02.00.71050210/02.00.710
5 60210/01.00.721 60210/01.00.721 60210/01.00.721 021@&01.00.721
14 50210/02.00.720 50210/02.00.720 50210/02.00.72050210/02.00.720

* - wpisat zadary dtugas¢ rury ostony

Czesci zamienne mina nabywa bezpdrednio u producenta lub dostawcy maszyrgs€izzamienne mina
nabywa w sklepie internetowym producenta pod adresem:
http://sklep.sipma.pl.

14. Naprawa

Stosowanie do napraw oryginalnycle@z zamiennych jest gwarandakasci pracy maszyny.
Przy naprawach watéw przegubowo-teleskopowychzyaterzysta z ustug placéwek wyspecjalizowanych
w technicznej obstudze maszyn rolniczych.
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